Digitales
Obsoleszenz Ipcgb! i
Management

PCN/PDN Management

Life Cycle Management &
Obsoleszenz Risiko Modellierung

Material Compliance Management




lhre Vision

Die Arbeit wird in einem
Bruchteil der Zeit erledigt, mit
nur wenigen Klicks.

PCN/PDN mit einem dafur
geschaffenen Tool bearbeiten,
anstatt in lhrem E-Mail Postfach.
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Material Compliance Daten  af 26 SCIP - im Einklang mit der EU Abfall Rahmenrichtlinie.
far Ihre Kunden und die EU-

SCIP Datenbank. 28 Digital Change - Beratung fur das digitale Obsoleszenz Management.

& . - "4 6]',“ 30 Von Beginn an erfolgreich.
Zeit ist nicht nur Geld. '
Die Zeit, die Sie mit unproduktiver Datenbearbeitung

vergeuden, kostet mehr als Geld. Diese Zeit fehlt fur

sinnvolle Aufgaben erfahrener, qualifizierter Fachkrafte.

Lassen Sie diese Dinge am besten von Computern und

geeigneten Tools erledigen. BN Prodiuct Change Notification

PDN Product Discontinuation Notification
SCIP Substances of Concern In Products



Digitalisierung

Digitalisierung ist der Schlus-
sel, um Prozesse schneller und
effizienter zu machen - bei zu-
gleich geringeren Kosten.

Das Obsoleszenz Management
(OM) wird durch die typischen
ERP- und Entwicklungssysteme
nicht unterstutzt. Obsoleszenz
Manager arbeiten darum vielfach
mit vielen Programmen, die nicht
vernetzt sind und den Menschen
die Arbeit nur wenig erleichtern.
Durchgangig digitales OM bun-
delt externe und interne Informa-
tionen und zeigt die Auswirkun-
gen auf Ihr Unternehmen.

Informationen werden zu Daten

Obsoleszenz Manager sind mehr
damit beschaftigt, externe Infor-
mationen in Daten abzubilden, als
den Prozess zu steuern.

Durchgangig digitales OM beginnt
mit digitalisierten Informationen
wie smartPCN und erzeugt einen
konsistenten Datenfluss. Die Bear-
beitung konzentriert sich damit
auf die Resultate und die Pro-
blemlésungen.

Arbeiten mit Resultaten

Anhand der Resultate sind interne
und externe Verantwortliche in der
Lage, mit geeigneten MaBnahmen
sowohl die Auswirkungen als
auch das Eintrittsrisiko von Obso-
leszenz zu reduzieren.

Durchgangig digitales OM nutzt
digitalisierte Informationen, die
mit zahlreichen Objekten ver-
knUpft sind. Anhand von Regeln
und Algorithmen werden diese
zusammengefasst. Die Resultate
sind konsistent, gut dokumentiert
und basieren auf Fakten.

Externe Informationen Interne Informationen
von Uber
Herstellern,
Gesetzgebung und Baugruppen & Produkte,
Kunden Managementrichtlinien

EINGANG

Digitaler
Obsoleszenz
Management

Prozess

RESULTATE

Externe Daten fur; Interne Daten fur;
Bestellungen, den Einkaufsbedarf
Produkte, und die Auswirkungen
Compliance, auf Lebenszyklen,
Vertrieb, Service und Produkte, Produktion
Kundendienst und Geschaft

ERP Enterprise Resource Planning

OM Obsolescence Management

PCN Product Change Notification

PDN Product Discontinuation Notification
SCIP Substances of Concern In Products

Materialien & Komponenten,

Einfach erledigen

Ein neues und besseres Arbeiten

Mit exzellenten und darauf spezialisierten
Werkzeugen erledigen Sie |hre Aufgaben im
Obsoleszenz Management besser als je zuvor.

Einfach erledigen bedeutet fur uns die Bereit-
stellung von Werkzeugen und Algorithmen
um:

m Routinearbeiten zu vermeiden,

m nutzliche Daten fur lhre Entscheidungen
mit wenigen Klicks zu erhalten,

m sich auf die wichtigen Teile Ihrere Arbeit zu
konzentrieren,

m |hre Aufgaben schnell und effizient abzu-
schlieBen.

Alle Ihre wertvollen und vertraulichen Daten
bleiben dort, wo sie hingehdéren - auf den
Servern lhres Betriebes. Alle unsere Systeme

ERP und

werden innerhalb  |hrer  IT-Umgebung
installiert und arbeiten daher vertraulich unter
Ihrer vollstandigen Kontrolle.

Erledigen Sie alle Aufgaben rund um das
PCN/PDN Management mit einem einzigarti-
gen Werkzeug, dem pcn.cockpit.

Erledigen Sie das Life Cycle Management und
den proaktiven Teil des OM durch
Modellierung zukunftiger Obsoleszenzrisiken
mit dem lcm.cockpit.

Meistern Sie die Herausforderungen der Ma-
terial Compliance durch die EU SCIP Regis-
trierung mit dem mc.cockpit.

Profitieren Sie von den gemeinsamen Schnitt-

stellen aller Werkzeuge und der einfachen,
taglichen Synchronisierung mit Ihren anderen

IT Systemen.
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Externe Daten
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PCN smart & digital

Jede PCN/PDN, die Sie von Lieferanten er-
halten, ist unterschiedlich. Die Bandbreite
reicht von E-Mails, Tabellen, Links und PDF
Dokumenten bis hin zu gescannten Doku-
menten und Tausenden von Teilenummern.

\Xieviel Arbeit bedeutet es fur Sie, diese PCN/
PDN zu bearbeiten? Wieviel Aufwand kostet
es Sie, das alles zu lesen, einzuordnen, zu ver-
stehen und letztlich die Daten in ein Format zu
kopieren, mit dem Sie arbeiten kénnen?

Gibt es daflr eine digitale L6sung?

Ja, das smartPCN Format. Es ist ein standardi-
siertes, digitales Format vergleichbar JPEG,
PDF oder HTML. Entwickelt wurde es gemein-
schaftlich von Obsolescence Experten inner-
halb der Component Obsolescence Group
Deutschland (COGD), dem deutschen Ver-
band des International Institute of Obsole-
scence Management (IIOM).

Mit dem smartPCN Format werden PCN/PDN
aller Art fUr materielle und immaterielle Ein-
heiten jeglicher Branchen digitalisiert. Ein
smartPCN Datensatz ist wie eine kleine

pcnginspector

Datenbank mit Datenfeldern und eingebun-
denen Dokumenten.

Der XML-Teil besteht aus Daten zu Herstel-
lern, Life Cycle Daten, Teilenummern, Kate-
gorien und Texten.

Im Attachement-Teil finden Sie
beliebige Dokumente
und Dateien.

smartPCN ist in

Deutschland als m‘a;rr,cn

VDMA 24903 stan-
dardisiert und in :Eghgg‘
Vorbereitung als

Teil der OM Norm

IEC 62402.

Leider liefern die meisten Hersteller im-
mer noch konventionelle PCN/PDN, da sie
nicht mit den Schwierigkeiten der Empfanger
konfrontiert sind.

Das ist der Grund, warum wir die pcn.global Da-
tenbank mit dem Digital PCN Loop entwickelten.

Der pcn.inspector ist das perfekte Werkzeug zur Ansicht von smartPCN Datensatzen und in alle
unsere Systeme integriert. Er ist frei verfUgbar unter: https:.//om.cockpit.global/inspector/

Die Digital

Stellen Sie sich vor, Sie erhalten alle PCN/
PDN im digitalen smartPCN Format. Alle
Daten waren sofort digital verfugbar und
bereits hier wurden Sie sich erheblichen
Routineaufwand sparen.

Weiterleitung aller PCN/PDN

Wir machen digitale PCN/PDN wahr. Leiten
Sie einfach alle Ihre PCN/PDN an uns weiter
und wir konvertieren sie in  smartPCN
Datensatze. Unabhangig davon, ob Sie eine
PCN spater bendtigen oder nicht. Diese
Konvertierung ist kostenfrei!

Digitale smartPCN empfangen

Erstens erhalten Sie alle PCN/PDN, die Sie an
uns senden, uber die Treffer (Matches) im
pcn.cockpit als smartPCN Datensatze zurtck.
Das nennen wir den Digital PCN Loop.

PCN
PDN

Distributoren '

.
N

PCN Loop

Ihr Vorteil aus smartPCN anderer Nutzer
Zweitens erhalten Sie alle passenden smartP-
CN, die wir von Herstellern und Distributoren
bekommen. Als dritte Quelle dienen die zuge-
sandten PCN/PDN anderer Nutzer, darunter
globale Unternehmen mit Millionen von Kom-
ponenten aller Art. Das ist ein einzigartiger
smartPCN Service, von dem alle unsere Kun-
den einen groBen Nutzen haben.

Sie lesen keine PCN/PDN E-Mails mehr!

Das Lesen und Bearbeiten von konventio-
nellen PCN/PDN in lhrem E-Mail Posteingang
ist ab sofort obsolet.

GETIT
ENE!

lhr Betrieb

Die "Digital
FCN Loop”

‘Ubliche PCN
werden zu
smartPCN




pcn.cockpit - digitales PCN/PDN Management

Das pcn.cockpit ist ein digitales PCN/PDN
Managementsystem, deckt den komplet-
ten Prozess der PCN/PDN Verarbeitung ab
und reicht vom PCN Eingang bis

zum Verfassen von PCN an BCii
Ihre Kunden.

Das Matching Ergebnis ist Inr PCN
Eingang. Dort entscheiden Sie, ob
Sie eine PCN bearbeiten wollen
oder ignorieren.

Sie sehen nur die smartPCN und deren Teile-
nummern, die am besten zu den Teilnummern
der Stucklisten Ihrer Produkte passen.

Mit wenigen Klicks sehen Sie die notwendigen
Details, um Uber die Bearbeitung einer PCN zu
entscheiden.

Nach Herunterladen der smartPCN in die loka-
le Datenbank stehen samtliche Daten und An-
hange zur Bearbeitung zur Verfugung. Die ge-
funden Bauteile bestatigen Sie mit ein paar
Klicks.

Erstellen Sie Workflows zur Analyse bzw. fur
Aktionen mit den Aufgaben fur Abteilungen
oder Personen. Bewerten Sie die Resultate, bis
alle Bauteile und Baugruppen verarbeitet sind.

Fur alle Beteiligten reduziert sich die Arbeits-
belastung enorm. Damit halten Sie Terminpla-
ne ein, sparen Kosten und die Arbeit macht zu-
frieden. Get it done!

Matching

Ihr pcn.cockpit empfangt und vergleicht je-
den Tag die Teilenummern aller smartPCN in
der pcn.global Datenbank mit den Kompo-
nenten lhrer Sticklisten. Wir berechnen Ahn-
lichkeiten und zeigen die Unterschiede. Falls

zusandte PCN keine Treffer ergeben, zeigen
wir diese gesondert an. Das Matching steuern
Sie mit unseren smarten Tools.

Automatischer Abgleich
von Teilenummern

Zuordnung zu den Produkten

Analyse Workflows

Aktions Workflows

Interne
Datenbank

Mapping

Wenn Sie die Matchingergebnisse bestatigen
(Nummer ist gleich oder ahnlich), verknupft
das pcn.cockpit die PCN Teilenummern mit
Ihren Stucklisten und Produkten.

Alle von der PCN betroffenen Baugruppen
und Produkte werden angezeigt. Die Map-
pingdaten werden gespeichert und automa-
tisch auf nachfolgende PCN angewandt.

Stucklisten
Produktdaten

Analyse Workflows und Aufgaben
Binden Sie die Experten lhres Unternehmens
direkt ein. Wahlen Sie die Komponenten und
Baugruppen aus und bearbeiten Sie die Ana-
lyse Workflows in funf einfachen Schritten. Mit
definierbaren Kategorien, zusatzlichen Doku-
menten und Beschreibungen erhalten Sie so-
fort verwertbare Ergebnisse. Alles wird zuver-
lassig in der Datenbank abgelegt.

L S ————

Das sind lhre zehn groBen Vorteile

m Der gesamte Prozess ist unter lhrer
vollstandigen Kontrolle.

m Alle Stucklisten und Produktdaten
sind perfekt mit Ihren ERP- und Ent-
wicklungssystemen synchronisiert.

m 100% digital von Anfang bis zum Ende:
sicher, ohne Kopieren, Medienbruche,
Formatwechsel oder Tippfehler.

m Alles, was Sie zur PCN Bearbeitung
bendtigen, ist in einem System voll-
standig enthalten.

m Das Lesen von PCN E-Mails entfallt.

m Alle lhre PCN empfangen Sie als
smartPCN - fUr alle Bauteiltypen.

m Jede PCN empfangen Sie nur einmal
und nicht mehr mehrfach.

m Aufgaben werden automatisch ver-
sendet und die Resultate sind sofort
im System verfugbar.

m Fur alle Beteiligten wird die Arbeits-
menge signifikant reduziert.

m Der PCN Prozess ist vollstandig ge-
steuert, in Einklang mit IEC 62402.

Aktions Workflows und Aufgaben
Die Analyseergebnisse fuhren zu Aktionen
wie Bridge-Buy, Re-Design oder alternativer
Beschaffung. Starten Sie dazu Aktions Work-
flows mit ebenfalls funf einfachen Schritten,
alles in der lokalen Datenbank gespeichert.
Sobald alle Bauteile, Baugruppen und
Workflows bearbeitet sind, ist die PCN und
damit lhre Arbeit erledigt. You got it done!



Matching ist der Schlussel

Der PCN Eingang mit den Ergebnissen des
Matching ist der essentielle Teil des
pcn.cockpit. Alles beginnt hier.

Der  Matching Algorithmus  vergleicht
samtliche Teilenummern innerhalb einer
smartPCN mit den von lhnen verwendeten
Teilenummern und Herstellernamen aus
Ihren ERP- und Entwicklungssystemen.

Anstatt einfacher Ja/Nein Ergebnisse haben
wir einen Algorithmus entwickelt, der die Ahn-
lichkeit der Teilenummern und Herstellerna-
men berechnet. Die Daten werden verknupft
und alles Uber 80% Ahnlichkeit ist ein Treffer
(Match).

Ignorieren von PCN

Das Matchingergebnis zeigt alle PCN, die den
Matchingkriterien entsprechen- und nur die.
Nicht alle diese PCN sind relevant - Sie ent-
scheiden, welche bearbeitet werden.

Auswahl der Ansicht

Es gibt drei Ansichten: Matchingergebnisse
nach PCN, anhand der internen Teilenummer
(IPN) oder zu betroffenen Baugruppen. Details
zu PCN werden durch Uberfahren mit der
Maus angezeigt. Alle Ansichten zeigen bei Be-
darf auch die ignorierten PCN.

Auswahl der PCN

Mit einem Klick erhalten sie die Liste der
gesamten Matchingergebnisse einer PCN.
Damit entscheiden Sie schnell, ob Sie die PCN
herunterladen wollen oder ignorieren.

Der smarte PCN Eingang

Wir akzeptieren auch Platzhalter wie * und '?',
sowohlin smartPCN als auch in Stucklisten.

Manche Hersteller haben parallele Numme-
rierungssysteme, zB. Bestellnummern und
Typennummern. Darum suchen wir nach
Treffern in verschiedenen Datenfeldern einer
smartPCN.

Mit den Matching Tools steuern Sie das
Matching. Definieren Sie z.B. die automatische
Ersetzung von Herstellernamen, was sehr
nutzlich bei Namensanderungen ist.

Wir haben alles getan, um ein verlassliches
und fehlertolerantes Matching Ergebnis zu
erhalten.

\¥as tun mit den nicht relevanten PCN?

Ignorieren Sie die PCN, die Sie nicht brauchen.
Diese PCN werden nicht geldscht, sondern
bleiben im Hintergrund. Holen Sie sie bei Be-
darf einfach zuruck, auch bei neuen Matches.

Zusatzlich gibt es drei Filter zu administrativen
Daten wie Materialgruppe, Organisation oder
Ansprechpartner (Sie kbnnen auch andere
Daten dafur verwenden). Damit schranken Sie
die Ergebnisliste z.B. auf die PCN einer Materi-
algruppe ein. Die Ergebnistabellen sortieren
und filtern Sie nach einzelnen oder kombinier-
ten Spalten.

Markieren von PCN

Markieren Sie eine oder mehrere PCN fur den
Download und die lokale Weiterverarbeitung.
Die markierten PCN kommen in den Down-
loadbereich und werden aus der pcn.global
Datenbank in die lokale Datenbank geladen.
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Das Analysis Cockpit

Die Zentrale flr alle Aktivitaten

Die pcn.analysis Seite ist das zentrale Cockpit
fur alle Aktivitaten rund um die geladenen
PCN:

m Sie sehen alle aktiven PCN/PDN und
deren Status.

m \Von hier starten und Uberwachen Sie alle
Prozessaktivitaten. Die Farben der Buttons
zeigen den Status jedes Prozessschrittes.

m Die Spalte Status zeigt Details Uber den
Fortschritt und die noch offenen Schritte.

m Die Spalte Affected Assemblies zeigt alle
direkt betroffenen Baugruppen.

pcn.analysis - All

Show done

a NRFNDUPGO006.1, Mot Recommended for Mew Design: LA 5., Panasonic 2018-12-2
BTN revcceaseis  Froduct Withorawal Notice - Chip Monoii.. mufata 2018-03-20

m PSCAAA DESIGM/PROCESS CHANGE NCTIFICATION  Fairchild 2016-08-17

Follow up Categorization Mapping

Set @ Available Done
m Expired None Incomplete
None ﬂ None

Grganization = Materizl Group = Contact Person =

WIF: Mapping neaded . QL Tast Mosule 2 Test Modu.. | 2020-08-17 EOL BB B
unprocessed 2020-06-03 r—‘E_’J.' ﬁz Eg EE ﬁ EE :;E

Analysis workflows

a P
Done Done E Done

Mit dem smartPCN Button links 6ffnen Sie die
smartPCN im pcn.inspector und sehen dort
alle Details.

Es gibt unterschiedliche Ansichten, um PCN
Zu gruppieren, zu sortieren und zu filtern: nach
End of life Datum, PCN Typ, Baugruppen, in-
terner Teilenummer oder Hersteller. Jede Lis-
te lasst sich nach anderen Kriterien wie Mate-
rialgruppe, Organisation oder Ansprechpart-
ner filtern. Alle Tabellen haben Sortier- und
Filterfunktionen fur die Spalten.

Sobald eine PCN erledigt ist, verschwindet sie
von der Liste der aktiven PCN. Aber mit einen
Klick erscheinen abgeschlossene PCN wieder
auf der Liste.

Damit behalten Sie den vollstandigen
Uberblick mit Zugriff auf alle Details.

© | Affacted Assemblies

o |import Dt @ |Cateqary @

HHERE

Test Modula 3 2020-06-13 Maior

o
=

/

Action workflows Done

Work in
Incomplete
progress

E Incomplete
- m None

Categorize>Map>Link

Kategorisieren und Nachverfolgen

Allgemeine Kommentare zur PCN, Risiko und
Prioritat sowie erste Einschatzungen geben
Sie Uber den Button Categorization ein.

Follow-up nutzen Sie als Merker und um
Mitteilungen zu senden, ohne eine Antwort zu
erwarten.

Mapping zur Bestatigung der Matches

Da Matches eine Ahnlichkeit unter 100%
haben kdénnen, sind diese zu bestatigen.

Categorization

QE

P LLLL
Prarity

Comchmiont) O

Dank smarter Funktionen, Sortieren und
Filtern erledigen Sie das Mapping mit
wenigen Klicks. Die Mappings kénnen Sie
jederzeit bearbeiten. Alle Mappings werden
gespeichert und auf nachfolgende PCN mit
gleichen Bauteilen automatisch angewendet.

Verknupfung zu Baugruppen und Produkten

Nach dem Mapping verknUpft das pcn.cockpit
die PCN mit allen Baugruppen und Produkten
auf allen Ebenen, die das ERP-System
bereitstellt.

ADT4506 ROHM SLR-37TMG3FM

AD14506 ROHM SLR-37M

A014506 ROHM SLR-37MG3FM

Ny
Mapped &

Sumalanty % s
100,

Linking
VDMA 1, BOM Daten
24903 Produkt Daten




Alles im Fluss: Analyse und Aktions Workflows

Workflow aus individuellen Aufgaben zur
Analyse der Auswirkungen einer PCN/PDN

Experten gezielt einbinden

Um die Auswirkungen auf Baugruppen und
Produkte einzuschatzen, bendétigen Sie Daten
von Experten aus Einkauf, Entwicklung,
Logistik, Produktion oder Vertrieb.

Anstatt zeitraubender Besprechungen oder
E-Mails starten Sie einfach einen Analyse
Workflow. Ein Workflow bezieht sich auf ein
oder mehrere Baugruppen mit ein oder
mehreren Bauteilen. Jeder Workflow besteht
aus Aufgaben an Personen oder Gruppen.

Der ganze Ablauf besteht aus funf einfachen
Schritten:

1. Auswahl der Baugruppen und Bauteile,
auf die sich der Workflow bezieht.

2. Auswahl der passenden Vorlage und der
Verteilerliste fUr die Einzelaufgaben.

Die Empfanger der Aufgaben antworten tber
ein standardisiertes Formular. Alle Daten sind
sofort gespeichert. Ein Kopieren von Daten
aus E-Mails entfallt.

Uber das Formular kann man die smartPCN
direkt lesen und auf die Liste der Baugruppen
bzw. Bauteile des Workflows zugreifen.

Anhand der Antworten der Analyse Workflows
werden Aktions Workflows erstellt. Das
geschieht auf die gleiche Weise wie bei den
Analyse Workflows.

Aktions Workflows werden gezielt anhand der
Analysen angepasst. Die Antworten der zuge-
horigen Analyse sind im Rahmen des Aktions
Workflows abrufbar.

Die Empfanger einer Aufgabe erhalten ein
Onlineformular mit Ansicht der PCN, Liste der
Baugruppen und Bauteile sowie der Aufga-
benbeschreibung. Die Antwort besteht aus
der Bewertung von Risiko und Prioritat, Kriti-
kalitat und Status, Einschatzungen und Kom-
mentaren sowie Dokumenten.

Der PCN Administrator oder Obsoleszenzma-
nager sieht alle Antworten zur Abschatzung
der Gesamtauswirkung in Echtzeit.

Alle Antworten werden gespeichert und sind
als Dokumentation jederzeit verfugbar.

3. Befullen derVorlage mit den Aufgabenbe-
schreibungen, Erganzung von Gruppen
oder Personen und optional Anhangen
von Dokumenten.

4. Die Empfanger antworten auf Aufgaben
Uber ein standardisiertes Formular.

5. Auswertung des Workflows und der
einzelnen Ergebnisse der Aufgaben.

Fur Risiko, Prioritat, Kritikalitat, Einschatzun-
gen und den Taskstatus gibt es konfigurier-
bare, feste Kategorien.

Kommentare sind freier, beliebiger Text. Als
optionale Erganzung koénnen beliebige
Dokumente in die Datenbank hochgeladen
werden.

Die Empfanger antworten auf die Aktionen in
ahnlicher Weise wie bei der Analyse.

Alles wird in der Datenbank gespeichert und
ist in Echtzeit verflgbar.

Die Workflow Ablaufe sind schnell, einfach zu
nutzen, mit minimalem Aufwand fur die
Anwender. Das ist Digitalisierung auf hochs-
tem Niveau. Alles einfach erledigen.

pcn.tasks - Analysis Task Details

PCNE PCH Title

EM  coeuws-wi eonbeification - Product Obsclescence Nati

Weridllew 1 Warkflaw Nams Task 2

) Aralyze BIN KDA-0Z1-007 in Assembly 2]
Test kodde 2 Test Module &

T T T L
oty DOOEO

Critieality |win:tos|mnacnw:|'e v|

Task State

Condhusionls)

Mitteilungen und
Erinnerungen zu
Aufgaben per E-Mail

OrgUnlt  Target Date

EER R

Mitteilungen und
Erinnerungen zu
Aufgaben per E-Mail

221-U5-24  WIF: Analysis apen (1)

Irwue Date  Status

Taskc Diseriptize

Fluse analyze impact, passbie
replazement or reccmmended action

Workflow angepasst
an Empfanger,
Baugruppen und Teile

[N

e
Workflows angepasst

an Empfanger
Baugruppen und Teile




Smarte Funktionen fur smarte Arbeit

Was macht ein Tool zu einem guten Tool?

Zusatzlich zu den smarten Funktionen gibt es
eine Reihe von Support Funktionen, damit Sie
lhre Arbeit schneller und mit weniger
Aufwand erledigen.

bom.match

Die intelligenten Support Funktionen haben
einen signifikanten Anteil an der erheblichen
Reduktion des Aufwands fur das PCN Ma-
nagement, wie uns unsere Kunden regelma-
Big berichten. Das ist der Vorteil des smartPCN
Formats und unseres konsequenten digitalen
Ansatzes.

Intelligente Funktionen, vom Matching Uber
Mapping bis hin zu den Analyse und Aktions
Workflows, unterstutzen Sie in jedem Schritt.

pcn.search - full text search

nng Tips
alternative

penalobal [1434) pen.store (7] bom,admmin (5 pan,tasks (14

Ouectel

NXF

for FIATA15_. | Tanjit
L pRroval for 5., Uttelfuse
k Afternative Mate.., Uttelfuse

- Super seal .. TE (Mo

extrem
wirkungsvolles Werkzeug, um jeden Begriff
innerhalb der Datenbank zu finden. Neben
den Daten der pcn.global Datenbank sind dies
auch samtliche Eintrage in den Workflows.

Die Suchfunktion ist ein

ChangeTiile, ChangeDetal
=Title, ChangeDetsl Tielease Elbemative sourcs, rskable product delivenss 250 th
eTitle. Tile, Chargeletal
geTitle, Title, ChangeCetal
=Title, Title. ChargeCetai

pETitle, ChangaDetal Altermative matenal 1sage, Dear Customer. Dus 1o the oume

g d E | B

ngeTitle, Title Alternative battery mocel approved by PULS, Altemative 23

Ihr pcn.cockpit passen Sie selbst an lhre
Arbeitsweise an: Anpassung von Parametern,
Sortier- und Filterfunktionen oder Kategorien
und mehr.

Unterstutzende Zusatzfunktionen sind:

m  Aufgabenverwaltung fur den direkten Zu-
griff auf alle Workflows und Aufgaben.

m Der pcnstore mit allen geladenen
smartPCN. Er erlaubt den Import von
smartPCN und die Bearbeitung des
Inhalts einer smartPCN.

m Der integrierte pcn.creator zur Erstellung
von smartPCN uber die Anderungen lhrer
Baugruppen und Produkte.

m Die Verwaltung der Stucklisten und Pro-
duktdaten sowie deren manueller Import.

m Der pcn.status; dort finden Sie ein Dash-
board und zahlreiche Berichte.

m Eine Volltext Suchmaschine, um jeglichen
Begriff in der lokalen pcn.cockpit Daten-
bank zu finden.

Blterrakive matenals. Anti-colison

component protecive

Alternative wafer source, Add altemative water scurce for 2)
lterrative wafer founary, AltemiEtivg Wafer Founary Approy

Alternative matenal color, 600 Distibuban Block AREmati

Die Reiter wie pcn.global oder pcn.task geben
an, wie viele Treffer es dort gibt.

Die Ergebnistabelle verfugt ebenso uber
Sortier- und Filterfunktionen.

Dashboard und Berichte

Das eingebaute Dash-
board zeigt Kennzahlen
und Statistiken in Echt-
zeit.

Die linke Seite zeigt Sta-
tisten der lokalen Daten-
bank.

Auf der rechten Seite ge-
ben Diagramme Kenn-
zahlen an: Anzahl der
PCN und deren Status,
Anzahl und Status der

pcngrockpit

pcn.status - Analysis Task Report

Aufgaben, der Aufga-
benstatus pro Organi-
sation, die Top-5 Daten
zu Abkundigungen bzw.
zu den am meisten be-
troffenen Baugruppen.

Zahlreiche Berichte zei-
gen detaillierte Daten
und erlauben den
direkten  Zugrifft  zu
Details. Die Berichte
lassen sich einfach als
Tabellen exportieren.

Das ist nur ein Bruchteil der Mdglichkeiten, die das pcn.cockpit bietet. Weitere
Funktionen bzw. kundenspezifische Anpassungen sind enthalten oder auf Anfrage

verfugbar.

Mit dem pcn.cockpit digitalisieren Sie sofort das komplette PCN/PDN Management.
Die Integration in lhre IT Umgebung und die Einrichtung sind einfach. Es bedarf nur
einem Standardserver, der SQL-Datenbank und einer Internetverbindung. Das sind
gute Voraussetzungen fur einen schnellen Start in ein durchgangig digitales Arbeiten.

Nach und nach verfeinern Sie die Einstellungen, fiUgen Anwender dazu, verwenden
mehr Funktionen und erweitern die Integration mit Inren anderen Systemen.

Bendétigen Sie eine spezielle Funktion, besondere Schnittstellen oder funktionale
Erweiterungen? Sprechen Sie uns an, wir finden immer eine Lésung.

Das pcn.cockpit verwendet verschlusselte Schnittstellen, wurde von Unternehmen mit
hochsten Sicherheitsanforderungen gepruft und hat die PrGfungen bestanden.

Das pcn.cockpit nutzt vielen kleinen, mittleren bis globalen Unternehmen - auch lhnen!




Lebenszyklen planen

Lebenszyklus-Management ist eine an-
spruchsvolle Aufgabe. Der Lebenszyklus von
Produkten und Leistungen ist jeden Tag durch
die Obsoleszenz von Material, Komponenten,
Baugruppen, zugekauften Produkten, Soft-
ware, Services oder Knowhow gefahrdet.

Gemeint ist der generelle Lebenszyklus eines
Produkttyps, jedoch nicht der Lebenszyklus
eines konkreten Produktes mit Abnutzung.

Fragen in Zusammenhang mit Lebenszyklus-
Management sind:

m Wie lange wollen wir ein Produkt
herstellen oder eine Leistung anbieten?

Ereignisse, wie das Produktionsende oder
Vertriebsende, sind Fixpunkte. Man kann sie
nur berucksichtigen, wenn man sie kennt
(siehe unten).

Wahrgenommenes

m Wie lange kbénnen wir ein Produkt
herstellen oder eine Leistung anbieten?

m  Welchen Einfluss haben zugekaufte Pro-
dukte wie Materialien, Komponenten,
Software oder Leistungen auf meine Ferti-
gung, Produkte oder Leistungen?

Lebenszyklus-Daten und ein Konzept namens
Life Cyle Index (LCI) ermdglichen es, die zu-
klnftigen Obsoleszenzrisiken abzuschatzen
und Obsoleszenz Management Plane zu ent-
wickeln bzw. anzuwenden.

Es ist ein neues und innovatives Konzept, das
Planungen, Annahmen und Fakten zu einem
umfassenden Vorgehen verbindet.

Darauf basierend lassen sich die verschiede-
nen Lebensphasen definieren wie Schule,
Berufsbeginn, Lebensmitte oder Ruhestand.
Selbst wenn man die genauen Daten fur die

Alter als Life Cycle Index

Der Life Cycle Index (LCI) ist
eine Zahl zwischen 0 und 99
und beschreibt das wahrge-
nommene Alter. Auf uns
Menschen Ubertragen be-
steht normalerweise eine li-
neare Beziehung zwischen
dem Alter in Kalenderjahren
und dem wahrgenommenen
Alter, welche je nach Person
unterschiedlich verlauft.

Mit der Zeit nimmt der LCI zu. Ein geringer LCI
Wert bedeutet ein junges Objekt, ein hoher
Wert ein hohes Risiko fUr das Lebensende.

QP - WAND  EQS EQF EQSR EQL

SOP Start Of Production

NRND  Not Recommended for New Design
EOS End Of Sales

EOP End Of Production

EOSR End Of Service & Repair

EOL End Of Life

Tatsachliches Alter
in Kalenderjahren

Lebensphasen nicht kennt, wei man, dass
die meisten Menschen zwischen 60 und 70 in
den Ruhestand gehen. Eine Person mit einem
LClvon 60 hat eine hohere Wahrscheinlichkeit
in den Ruhestand zu gehen, wie eine mit
einem LCl von 20. Das ist ein sinnvoller Pla-
nungsansatz: sobald ein bestimmtes Alter
erreicht ist, wie 55, sollte die Nachfolge gere-
gelt werden.

Lebensversicherungen nutzen solche Prinzi-
pien, zusammen mit Angaben zum Lebensstil
und dessen Gesundheitsrisiken.

Life Cycle Index in Aktion

Die Anwendung dieses Konzepts auf zuge-
kaufte Produkte ermdglicht die Modellierung
des Lebenszyklus anhand der verflugbaren
Informationen.

Mit neuen Informationen, Annahmen oder

Fakten passen Sie die Parameter an, z.B. nach
einer Abkundigung als smartPCN.

LCI

Life Cycle Index

bsoleszenz :

Life Cycle
5-10 Jahre

4 |
SmartPCN

VDMA 24903 .
"

Life Cycle
30 Jahre

Damit berechnen Sie den LCI Wert fur jeden
Zeitpunkt in  der Zukunft anhand der
Parameter fur jedes individuelle Bauteil oder
eine Gruppe von Bauteilen.

Wir wissen nicht, was die Zukunft bringt. Die
Modellierung gilt aus der heutigen Sicht und
ist um einiges besser als reines Raten.

/. P

2000 2010

Unten ist die LClI Kurve fur ein Zahnrad
dargestellt, welches 2002 geplant wurde.

In 2015 wurde bekannt, dass der Hersteller
von einem Wettbewerber aufgekauft wurde.
Eine Abkundigung in den nachsten Jahren war

LCl
felo) I Life Cycle Index

Annahme

2015
ife Cycle Her-
20-30 years steller

M&A

2000 2010

2020

zu erwarten und die LClI Parameter wurden
angepasst.

In 2020 wurde eine Abkundigung verdffent-
licht, die die LCI Kurve zum letzten Mal
veranderte.

Der Life Cycle Index vereinigt
- Planungen

- Annahmen/Erfahrungswerte
- Fakten
in einer einheitlichen Darstellung.

2020 2030 years



Obsoleszenz voraus!

Stellen Sie sich vor, Sie schatzen - oder bes-
ser modellieren - das zukUnftige Obsoles-
zenzrisiko anhand der Life Cycle Indizes der
Einkaufsteile ab. Vollautomatisch fur alle Ihre
Produkte und Services.

\WXie funktioniert so etwas?

Modellierung zukunftiger Obsoleszenzrisiken

Im Lauf der Zeit nimmt der LCl jedes Bauteils
zu. Legen Sie nun einen LCI Wert fest, bei dem
Sie annehmen, dass ab diesem Wert ein signi-
fikantes Obsoleszenzrisiko besteht, z.B. LCI 50.
Sobald ein Bauteil diesen LCI Ubersteigt, zah-
len Sie es als Kandidat fur Obsoleszenz.

Je mehr Bestandteile eines Produktes das Kri-
terium erreichen, umso hdher ist das zusam-
mengefasste Obsoleszenzrisiko fur Ihr Pro-
dukt. Bitte bedenken Sie, dass ein Risikowert
keine Gewissheit ist. Es ist die Abschatzung
des Obsoleszenzrisikos nach Stand heute.

LCI
Q0 I Life Cycle Index

Kriterium fUr den Risiko Kennwert
Beispiel: LCI > 50

sof—-——————————

Lagerung,

/ Uberbrii-

ckungskauf [V
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20

Obwohl die Methode auf einem relativ einfa-
chen Algorithmus besteht, ist sie auf alle lhre
Einkaufsteile und Produkte anwendbar.

Fur die unterschiedlichen Bereiche der Risiko-
zunahme entscheiden Sie, welche MaBnah-
men Sie dort anwenden, wie Uberbruckungs-
kauf oder Re-Designs.

Risikokennwerte flr lhre Produkte

Die absolute Anzahl der Bauteile Uber dem
Kriterium ist der Verlauf des Risikokennwerts
Uber der Zeit.

Den relative Risikokennwert zum Vergleichen
verschiedener Produkte erhalten Sie, wenn
Sie den oben genannten absoluten Wert
durch die Anzahl der Bauteile teilen. Der Wert
liegt dann zwischen 0 und 1 und kann auch als
Prozentwert angegeben werden.

Die obige Grafik zeigt die LCI Verlaufe aller Bauteile einer Baugruppe. Jedes Mal, wenn ein LCI
Verlauf den LCI 50 Ubersteigt, wird der Risikokennwert um Eins erhoht. Die rote Kurve stellt den
Risikokennwert Uber der Zeit dar. Der erste groBere Anstieg (blau hinterlegt) triggert die vor-
sorgliche Beschaffung der Bauteile mit hochstem LCI. Um den zweiten Anstieg (rot hinterlegt)
zu vermeiden, kann rechtzeitig davor ein Re-Design erfolgen. Fur die neue Baugruppe wird die

Modellierung wiederholt. Eine solche Darstellung ist sehr hilfreich, um gegenuber den unter-
schiedlichen Interessengruppen (Management, Kunden) die MaBnahmen zu rechtfertigen.

Es ist immer gut,
einen Plan zu haben

Obsoleszenz Management Plan flr Teile

Ein Obsoleszenz Management Plan definiert,
was in einer bestimmten Situation getan wird.

Definieren Sie die gangigen Aktionen fur Bau-
teile anhand des Life Cycle Index Verlaufs.

a atz

Proaktives Handeln nach Plan

Der LCl ist ein sinnvoller Ansatz fur proaktives
Handeln. Einige Firmen wenden die Methode
auf Bauteile an, die zu lange auf dem Markt
sind. Warten Sie nicht auf die Abkundigung
durch lhren Lieferanten.

Handeln Sie proaktiv!

LCI Werte und Gradienten triggern
- Handeln nach definierten MaBnahmen
- Proaktives Einlagern von Bauteilen

- Suche nach Alternativen
- Klarung des Vorgehens mit Kunden

- Alternative
Uberwachen als Ersat
30
Uberwachen Uberwachen
Niedrig Mittel Hoch

Risikoklasse der Einheit (Komponente, Material, Service, Software.)

Obsolescence Management Plan fur Produkte

FUr Ihre Produkte kdnnen Sie dasselbe Prinzip
anwenden, um MaBnahmen anhand der rela-

L

ml
1

tiven Risikokennwerte zu definieren. Das
schutzt Sie vor vielen Uberraschungen und
begrindet zugleich lhre MaBnahmen. Dieses
Vorgehen entspricht der IEC Norm 62402.

Nutzen Sie Risikokennwerte und ihren Trend um

- Nach definierten MaBnahmen zu handeln
- Proaktivbevorraten und lagern

- Proaktivdas Re-Design zu beginnen

- Weiter zu uberwachen

Relativer

Risiko-
kennwert

90%

Abkundigung

Re-Design

60% |  strategisches Lager

Teilweises Re-Design Uberwachen

30% | Teilweises Re-Design

Teilweises Re-Design

Relativer Risikokennwert in der Zukunft




Life Cycle Management - Get it done!

Life Cycle Status

In der Regel haben Sie Tausende von
Komponenten und Hunderte von Produkten,
deren Obsoleszenz und Life Cycle Status zu
Uberwachen ist.

m  Wie geht das mit vertretbarem Aufwand?

m  Was ist der Aufwand um proaktiv statt re-
aktiv zu sein?

Dashboard <)

nacte _ NAND Res
C.Status

Show 10 3 entries

Identifier 1 Name

Search ident Search name

Manufacturer

Search manufacturer Search desc

Wie ware es, ein Werkzug zu haben, das die
Prinzipien der Digitalisierung nutzt um:

m alle Daten lhrer ERP und Entwicklungssys-
teme zusammenzubringen,

m automatisch Daten kommerzieller Daten-
dienste zu beziehen und

m daraus automatisch den Life Cycle Index
und Life Cycle Status aller Komponenten
und Produkte zu berechnen?

% Unacknowledged
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Das lecm.cockpit ist ein einzigartiges Werk-
zeug, um den Life Cycle all Ihrer Bauteile,
Baugruppen und Produkte zu steuern.

Es nutzt diesselbe Datenbank wie das
pcn.cockpit. Falls Sie externe Datendienste
nutzen, kann das lcm.cockpit Uber eine API-
Schnittstelle die Daten zu Katalogteilen abfra-
gen, ohne dass lhre Stucklisten und Produkt-
daten nach auBen gelangen.

O Auswahl der Einkaufsteile (Base-ltems),
Bauteile und Baugruppen/Produkte mit
Detailansicht in der interaktiven Tabelle.

® Anzahl der Bauteile in einem LCI Cluster.

Zugriff auf die dazugehérenden Elemente
durch Klick auf den Balken des Diagramms.

©® Kumulierte Anzahl der Base-ltems mit
End-of-Life Vorhersage Uber der Zeit. Zugriff
auf die Elemente durch Klick auf die Kurve.
O Verteilung der Objekte nach Life Cycle
Status. Durch Klick auf einen Balken erhalt
man die Details.

© Verteilung der offenen Alarme fur Objekte
nach Alarmkategorien. Nach Klick auf den
Balken erhalten Sie die zugehdérigen Daten.
O Interaktive Tabelle, die bidirektional mit
den Diagrammen verknUpft ist.

Ansonsten konnen Sie alle Daten manuell be-
arbeiten oder gezielt importieren.

Die LCI Werte von Bauteilen, Baugruppen und
Produkten werden anhand lhrer Stucklisten-
daten automatisch zusammengeftuhrt und
berechnet. Daraus werden der Life Cycle Sta-
tus, Risikokennwerte und zuktnftige Obsoles-
zenzrisiken berechnet. Alarme werden an-
hand verschiedener Kriterien definiert.

Das Dashboard ist die zentrale Ansicht mit in-
teraktiven Diagrammen und einer damit ver-
bundenen Tabelle, die die Objekte zu ange-
wahlten Gruppen zeigt, was auch umgekehrt
funktioniert.

m Jede Auswahl in den Diagrammen wirkt
als Filter in der Tabelle.

m Jeder Filter und jede Suche in der Tabelle
wird sofort in den Diagrammen sichtbar.

Fall 1: Die Auswahl des Balkens LCI 40-49 in
der LCI Verteilung Diagramm (2) zeigt sofort
die betreffenden Objekte in der Tabelle.

Fall 2: Nach Eingabe von 2023 in der Spalte
LTB Datum der Tabelle (6) zeigt diese nur die
betreffenden Objekte mit einem Last Time
Buy in 2023 an. Zugleich zeigen die Diagram-
me nur die Daten fur exakt diese Objekte.

GETIT
ENE!

Alle Daten sind miteinander verknUpft. Jeder
Klick auf einen Link fuhrt zu den verknupften
Objekten. Das innovative Konzept und die As-
sistenten bieten einen interaktiven Zugang
zu allen Objekten, Eigenschaften und Ver-
knupfungen.




End-of-Life Auswirkungen

Obsoleszenzrisiko Modellierung

Datendienste schatzen Uber Marktdaten und Nach Klick auf einen Wert erhalten Sie die o Die Modellierung des Obsoleszenzri-
Algorithmen den Zeitpunkt zukunftiger Ab-  Liste aller Kaufteile, die dazu beitragen. ‘ —— T —- sikos ist fUr jede Baugruppe und je-
ICMgCOCKPITE s Produki moglich (links). Fiir die

kindigungen ab. Mittels API ist das lcm.cock-
pit in der Lage, die Daten von Kaufteilen ein-
zulesen, auch parallel von mehreren Diensten.

Das lcm.cockpit ermittelt fUr alle Baugruppen
und Produkte aller Ebenen die Anzahl der

Durch Klick auf die jeweiligen Objekte
navigiert man sehr einfach und komfortabel
durch alle Produktebenen. Die Register in den
Detailansichten bieten leichten Zugang zu
allen Eigenschaften, egal ob diese aus lhren

Risikokennwert: Anzahl

Berechnung werden alle untergeord-

— neten Kaufteile verwendet.

Die einzigen Parameter sind das
Zieljahr und der LCI Wert, ab dem das

Kaufteile mit geschatzter Abkundigung pro Systemen stammen oder von extern / der Bauteile, deren LCI Risiko zahlt.
Jahr. Bei Klick auf die Identnummer (links) er- importiert wurden. F sill den Wert 50 Uberschreitet.
halten Sie alle Details zur Baugruppe oder P Zeitlicher Verlauf bis 2031. Alle LCI Werte aller Kaufteile werden

zum Produkt mit weiteren Verknupfungen.

Die Tabelle selbst zeigt fur alle Baugruppen
und Produkte die Anzahl der vermutlich

Mit dem lcm.cockpit erhalten Sie ein Werk-
zeug fur das digitale Life Cycle Management
auf hochsten Niveau. Die VerknUpfung der
Daten ist konsequent umgesetzt.

Base items for Test-Asly-L1-01 with predicted LCI values

bis zum Zieljahr hochgerechnet. Der
Risikokennwert wird um eins erhoht,
sobald ein LClI den Schwellwert
Uberschreitet. Die Kurve ist der

zeitliche Verlauf des Risikokennwerts.

abgekundigten Kaufteile pro Jahr.

Show 10 s enires

Tabelle der Bauteile mit LCI pro Jahr

Status / Life Cycle Risk '
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Die zweite Ansicht der Modellierung

(rechts) zeigt die Verteilung der LCI '
Werte im Zieljahr. Die Anzahl der
Kaufteile wird in Schritten von 5 LCI
Werten ermittelt. ]
Bei beiden Ansichten zeigt die Tabel-
le im unteren Bereich alle Kaufteile
an, die zur aktuellen Modellierung
beitragen.
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IcmigCockpil

Life Cycle Index
Verteilung von Bauteilen in 2031
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Base items for Test-Asly-L1-01 with predicted LCI values for 2031

Von dort werden Uber die
Verknupfungen wieder die Details
eines Bauteils angezeigt.

py P Tabelle der Bauteile mit LCI \Werten

Manufacturer won ann Increase
MyCompany a4 54 0

YourCompany % %

Das lcm.cockpit bringt die Digitalisierung
in das Life Cycle und Obsoleszenz Ma-
nagement, zusammen mit pcn.cockpit,
mc.cockpit oder eigenstandig.

Nach IEC 62402 erfordert das proaktive
Obsoleszenz Management einen stets
aktuellen Life Cycle Status auf Basis
mehrere Datenquellen.

Die Obsoleszenz Risiko Modellierung ist
eine innovative Methode fur das proakti-
ve Life Cycle und Obsoleszenz Manage-
ment.

Erfolgreiches Life Cycle Management
war noch nie so einfach dank konsequen-
ter Digitalisierung, Verknupfungen und
ausgefeilten Algorithmen.

S




SCIP und Material Compliance Management

“Das Bauteil ist verfugbar, aber wir durfen es nicht mehr verwenden!”

Immer mehr Firmen machen die Erfahrung,
dass Obsoleszenz durch die Gesetzgebung
und Materialverbote verursacht wird. Das hat
zunehmend Einfluss auf den Lebenszyklus
von Produkten.

Die Abfallrahmenrichtlinie (Waste Frame Di-
rective WFD) der Europaischen Union (EV)
verlangt nun von allen Firmen, die Produkte
in die EU importieren bzw. dort in Verkehr brin-
gen, eine Stuckliste (BOM) aller Komponen-
ten, die Schadstoffe enthalten (Substances of

very high concern SVHC). Diese SVHC-BOM
muss als digitales Dossier in einem spezifi-
schen XML-Format in die SCIP Datenbank
(Substances of Concern In Products) der Eu-
ropean Chemical Agency (ECHA) Ubergeben
werden.

Es ist eine ungeheuer komplexe Aufgabe, aus
allen Ihren Stucklisten die Bauteile mit SVHC
zu ermitteln, mit Anderungen Schritt zu halten
und diese Daten zeitnah an die SCIP Daten-
bank zu ubermitteln.

BOM Daten
Produktdaten

Daten-

Kdénnte ein IT-System diese komplexe Arbeit iibernehmen? Ja!

Wir haben die Lésung - das mc.cockpit.

Das mc.cockit setzt auf der selben Datenbank
auf wie das pcn.cockpit und das lcm.cockpit.
Damit gibt es einheitliche Schnittstellen zu
lhren ERP- und Entwicklungssystemen.
Erganzen Sie einfach SVHC relevante Daten
oder nutzen Sie den Import aus externen
Datendiensten. Das mc.cockpit ermittelt
daraus automatisch samtliche Daten fur lhre
Baugruppen und Produkte, die fur das SCIP
Dossier eines Verkaufsproduktes bendtigt
werden.

SCIP Dossiers fur
Produkte

SCIP
Aktualisierung

D) . :
E Registrierung eigener Bauteile

Sie bendtigen lediglich ein paar grundlegen-
de Informationen aus lhrem ERP System bzw.
aus manueller Eingabe. Das mc.cockpit gene-
riert daraus die SCIP Dossiers und ubermittelt
diese direkt an die SCIP Datenbank.

Das mc.cockpit Uberpruft sogar auf Aktualisie-
rungen der SVHC Daten oder lhrer Stlcklisten.
Falls Daten fehlen, werden Alarme erzeugt.

Get it done: vollstandige Ubereinstimmung
mit den EU Richtlinien, rein digital und auto-
matisch fur alle Ihre Produkte.

dienste tb Komponenten

Status und Datenabfrage

Innerhalb des IT Netzwerks des Unternehmens




Beratung

Get it done! Vorwarts auf der Uberholspur.

Die Einfuhrung neuer Werkzeuge und Ge-
schaftsprozesse hat einen signifikanten Ein-
fluss darauf, wie Menschen zusammenarbei-
ten - sowohlinnerhalb lhrer Firma als auch mit
Lieferanten und Kunden.

Die Norm IEC 62402:2019 ist eine gute Basis
zur EinfUhrung von Obsoleszenz Manage-
ment. Wir waren sowohl an der Erstellung der
IEC Norm 62402:2019 als auch an smartPCN/
VDMA 24903 maBgeblich beteiligt.

Die Anwendung der IEC 62402 und die Einfuh-
rung unserer Tools zieht die Anpassung der

Geschaftsprozesse nach sich und folgende
Fragen kommen auf:

Wie sollen OM Prozesse gestaltet sein?

Wie soll Obsoleszenz Management in der
Organisation abgebildet werden?

Wie wird die Zusammenarbeit zwischen
Abteilungen organisiert?

Was sind eine Obsoleszenz Management
Policy und ein Obsoleszenz Management
Plan? Was ist deren Inhalt?

Unsere umfangreiche Berufserfahrung
stammt aus der Arbeit mit kleinen bis globa-
len Firmen aus unterschiedlichen Industrie-
zweigen. Das ermdglicht uns, Methoden aus
einem Industriezweig passend in andere Be-
reiche zu Ubertragen. Wir sind Uber Dienst-
leistungen aktiv eingebunden in das Life Cy-
cle und Obsoleszenz Management weltbe-
kannter Firmen mit unser Schwesterfirma
GMP German Machine Parts.

Dazu engagieren wir uns aktiv in Organisatio-
nen, die sich mit Obsoleszenz Management
befassen, wie das [IOM (International Institute
of Obsolescence Management) und die
COGD (Component Obsolescence Group
Deutschland), der deutsche Verband des

+ OM Policy
+ OM Plan (OMP)

Planung zu
Obsoleszenz

Agieren bei
Obsoleszenz

+ Verwendungsubersicht

+ Bewertung der Auswirkung

+ Bewertung maoglicher Lésungen

+ Entscheidung fur MaBnahmen

+ Umsetzung von MaBnahmen

+ Review des OMP: Strategien,
Vorgehen, Lésungen,
Statuserfassung

[IOM. DarUber erhalten wir viele Einblicke und
profitieren von einem umfangreichen interna-
tionalen Netzwerk von Experten zu diesem
Thema.

Wir arbeiten eng mit der Syliom Unterneh-
mensberatung zusammen, die spezialisiert ist
auf systemisches Life Cycle, Obsoleszenz und
Material Compliance Management.

Wir unterstitzen Sie von Anfang an, bis alle
Werkzeuge und Prozesse nahtlos und fur Sie
nutzbringend ineinander greifen.

Kontaktieren Sie uns -

gemeinsam erledigen wir das!

- OM Organisation

+ OM Infrastruktur

- OM zu Anfang des Life Cycle
+ Vereinbarungen mit Partnern
+ Nachhaltige Technologie

- Lieferantenauswahl

- Komponentenauswahl

EnTTRriT + Kritische Komponenten

minimale
Obsoleszenz

Prafung auf
Obsoleszenz

+ Monitoring externer Obsoleszenz
Mitteilungen und Quellen

+ Monitoring interner
Obsoleszenz Ereignisse

+ Monitoring in allen Phasen des
Life Cycle

+ Bewertung von
Obsoleszenzrisiken
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3Systeme an andere Syst

Von Beginn ar

Wie beginnen? -
Was bendtigen Sie? Was sind lhre Herau:
Digitalisierung Ihr Obsoleszenz Manag
optimieren und verbessern? Was sind
Sie uns gemeinsam daruber reden.

Vorfuihrung und Test Systeme

Wir geben lhnen gerne eine detaillie
\elgi¥ serer Systeme. Fur lhre
e Testserv it Ihren oder unse
. Testen Sie unsere Systeme unte

Daten

Far den Import Ihrer
mehrere Moglichkeiten. Wir
und Sie definieren die weiteref*

Schnittstellen

Wir haben umfassende %ﬁah. bindung unserer
e. . yreifen unsere
Systeme nur lesend zu; Ihre IT Systeme sind immer fuhrend. Falls
ewlnscht, exportieren wir auch Daten zu lhren Systemen. %, "

¥

> ¢

allation, technisc upport und Schulung

r

of¢ rn die Voraussetz 1gen erfiillt sind, benétigt die Installatio
mit unserem Live Support maximal ei' ir unterstutzen

Sie im Fall, dass etwas nicht so funktior , das erwarten.

Ein neues System benotigt Schulungen. Wir schulen Sie und Ihre
Kollegen online oder vor Ort.

Prozess Integration und Business Consulting

Neue Systeme verandern die personliche Arbeit und Zusammen-
arbeit. Wir teilen gerne mit Ihnen die Erfahrungen unserer Kun-
den mit unseren Systemen, wie auch unser Wissen zur Umset-
zung der IEC Norm 62402. Sprechen Sie uns an.
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Kontakt

Daten- und
A Dokumentations-
Management

pgﬂ@glthal

D+D+M Daten- und Dokumentations-Management GmbH & Co. KG

KegelenstraBe 3-5
70372 Stuttgart
Deutschland

Telefon +49 (0)711 78 78 289-0

vertrieb@pcn.global
www.pcn.global
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